
 

- 1 - 
 

 

广西田东新特化工有限公司高性能有机颜料系列产品

生产项目（一期工程一阶段）竣工环境保护验收意见 

 

根据国务院《建设项目环境保护管理条例》(2017 年修正版)

和原环境保护部《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规

环评〔2017〕4 号）有关规定，2021 年 3 月 15 日，广西田东新特

化工有限公司在田东县组织召开高性能有机颜料系列产品生产项

目（一期工程一阶段）竣工环境保护验收会议。验收组由广西田

东新特化工有限公司（建设单位）、广西博环环境咨询服务有限公

司（编制单位）、广西工联工业工程咨询设计有限公司（环保设施

设计单位）、张家港朝阳工业设备制造有限公司（施工单位）、及 3

位特邀专家等组成。与会代表对工程建设情况和环境保护措施落

实情况进行了现场检查，听取了建设单位对工程环境保护工作执

行情况和编制单位对环境保护设施验收监测情况的汇报。经认真

讨论，形成项目竣工环境保护验收意见如下： 

一、工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

广西田东新特化工有限公司高性能有机颜料系列产品生产项

目位于广西田东县田东石化产业园锦江大道新特化工有限公司，

厂区总面积为 45597m2。本项目分二期建设，其中，一期年产 1100

吨酞菁蓝 B、2500 吨铜酞菁、1600 吨酞菁绿、6000 吨三氯化铝、

600 吨氯化亚铜、150 吨低氯代铜酞菁，以及副产品硫酸钙、硫酸

铝、硫酸铵、硫化铜、液体聚合氯化铝、结晶氯化铝、次氯酸钠、
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三氯化铁，二期建设年产 1100 吨酞菁蓝 B，以及副产品硫酸钙。

本次验收为一期一阶段。未建设的一期工程其他内容为年产 2500

吨铜酞菁、6000 吨三氯化铝、600 吨氯化亚铜，以及副产品硫酸

铝、硫酸铵、硫化铜、结晶氯化铝、三氯化铁等将在一期二阶段

建设，不纳入本次验收范围。 

（二）建设过程及环保审批情况 

本项目于 2020 年 6 月 22 日取得百色市生态环境局《关于高

性能有机颜料系列产品生产项目环境影响报告书的批复》（百环管

字〔2020〕39 号）。2020 年 6 月 30 日开工建设，2020 年 9 月 20

日竣工，2020 年 9 月 30 日调试。 

（三）投资情况 

本次验收总投资 4500 万元，其中环保投资 1243 万元，占总

投资的 27.62%。 

（四）验收范围 

项目分期分阶段进行验收。本次验收为一期工程一阶段，建

设内容包括年产 1100 吨酞菁蓝 B 生产线、硫酸钙生产线、1600

吨酞菁绿生产线、150 吨低氯代铜酞菁生产线、液体聚合氯化铝生

产线、副产品次氯酸钠，项目依托厂区原有辅助工程及公用工程，

依托原有储运工程，同时根据企业实际生产情况进行改造，配套

建设环境保护设施等。 

二、工程变动情况 

项目实际建设过程中发生的变化如下： 

原环评阶段硫酸钙反应池废气由 1套一级水喷淋吸收塔处理，

最后由 G5-1 排气筒排放；原环评阶段液体聚合氯化铝反应池废气

由 1 套一级水喷淋吸收+一级碱液喷淋吸收处理，最后由 G5-1 排
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气筒排放。由于生产工艺调整，使硫酸雾产生浓度降低，项目实

际将硫酸钙反应池废气通过集气管道合并到聚合氯化铝反应池废

气管道中一同进入 1 套碱喷淋吸收塔处理，最后由 G5-1 排气筒排

放。根据验收监测数据硫酸雾、氯化氢均能够满足《大气污染物

综合排放标准》（GB16297-1996）要求，碱喷淋吸收塔能够满足生

产工艺要求。 

上述变化内容没有导致不利环境影响显著增加，变动内容不

属于重大变动，纳入竣工环保验收进行管理。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废水 

项目各生产工艺产生的废水通过收集罐送入污水处理站处

理，分质分类处理，其中酞菁绿酸性漂洗水中含有较多氯化铝，

通过中和回收氯化铝，过滤的滤渣用于制备副产品聚合氯化铝，

酞菁绿工艺 1 和工艺 2 的碱母液进行芬顿氧化处理，低氯代铜酞

菁、酞菁蓝 B 产生的 25%稀硫酸用氧化钙中和可制备副产品硫酸

钙，低浓度废水包括酞菁蓝 B 的碱性母液水、漂洗水，酞菁绿车

间碱性漂洗水，分质分类处理后的废水在均质池混合，然后在混

凝池中，先加液碱调节 pH 值，后加硫化钠、硫酸亚铁和絮凝剂（聚

合氯化铝）处理，在沉淀池中沉淀后外排送往园区污水厂。 

（二）废气 

酞菁蓝 B 生产线配酸、酸胀、稀释工序产生的废气经一级水

喷淋吸收和一级碱液喷淋吸收处理，处理后经 24米高排气筒排放； 

酸胀釜加料斗侧边设置集气罩，收集的粉尘进入 1 套布袋除

尘器处理，微粉干燥机设置 1 套旋风分离器+1 套布袋除尘器处理，

微粉干燥机出料设置 1 套布袋除尘器处理，超细粉碎机、拼混机
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加料粉尘设置 1 套布袋除尘器处理，超细粉碎机、锤式粉碎机、

拼混机设置 1 套旋风分离器+1 套布袋除尘器处理，拼混机出料粉

尘设置 1 套布袋除尘器处理，经处理后一并经 24 米高排气筒排放； 

硫酸钙生产线中和池废气设置一级碱喷淋吸收塔处理，液体

聚合氯化铝生产线的废气与硫酸钙废气共用 1 套一级碱液喷淋吸

收处理，最后经 15 米高排气筒排放； 

酞菁绿工艺1生产线氯化釜产生的废气经四级水喷淋吸收+二

级碱液溶液吸收处理，工艺 1 生产线稀释罐和酸打浆罐废气经三

级水喷淋吸收塔+一级碱液吸收处理，酞菁绿工艺 2 氯化釜产生的

废气经四级水喷淋吸收+二级碱液溶液吸收处理，工艺 2 生产线稀

释罐和酸打浆罐废气经三级水喷淋吸收塔+一级碱液吸收处理，低

氯代铜酞菁生产线的氯化釜和稀释罐产生的废气经一级水喷淋+

二级碱液喷淋处理。以上各废气一并经 25 米高排气筒排放； 

酞菁绿工艺 1 和工艺 2 生产线蒸馏工序各蒸馏釜各自配套一

台冷凝器，经一级冷凝后各废气并入总废气管后一同进入第二级

冷凝器，处理后废气经 17 米高排气筒排放； 

酞菁绿工艺 1 和工艺 2 的干燥、粉碎、拼混工序产生的废气

经各自配套的布袋除尘器处理，处理后废气合并经 17 米高排气筒

排放。 

储罐区挥发的氯化氢依托现有工程的三级降膜吸收+二级碱

液喷淋，处理后废气经 25 米高排气筒排放； 

（三）噪声 

项目噪声主要来源于风机、反应釜搅拌电机、超细粉碎、微

粉干燥机、压滤机等，项目优先选择低噪设备，合理布置高噪设

备，对高噪设备采取减震、隔声、设置消声器等措施控制噪声污
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染。 

（四）固体废物 

项目产生的污水处理站污泥（HW12，264-012-12），废包装袋

（HW49，900-041-49），废导热油（HW08，900-249-08）在危险

废物暂存库暂存，危险废物暂存库按照《危险废物贮存污染控制

标准》（GB18597-2001）、《建设项目危险废物环境影响评价指南》

相关要求建设，定期委托有资质单位处置。生活垃圾定期委托环

卫部门处置。 

（五）环境风险防范设施 

项目设置 1 座 400m3、1 座 300 m3、1 座 100 m3的事故应急池，

合计容量为 800 m3；项目设置 1 个 150 m3、2 个 120 m3、2 个 12.7 

m3、1 个 17.3 m3的初期雨水池，合计容量 432.7 m3；项目在使用

氯气的工序设置有氯气泄漏报警装置。 

四、环境保护设施调试效果 

（一）废水 

验收期间项目生产废水处理站出口 pH 值、化学需氧量、悬浮

物、氨氮、全盐量满足园区污水处理厂进水标准，色度、总磷、

铜和氯苯满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表 4 的三级

排放标准。本项目设置的芬顿污水处理系统化学需氧量的去除效

率在 2.56%~15.25%之间，氯苯去除效率在 93.08~94.55%之间；生

产废水污水处理站色度的去除效率在 75.0%~87.5%之间，化学需

氧量在 10.98%~16.38%之间，悬浮物在 51.35%~53.33%之间，氨

氮在 92.44%~92.60%之间，总磷在 33.33%~50.00%之间，铜在

58.45%~61.57%之间，全盐量在 2.36%~9.35%之间，氯苯在

33.33%~40.00%之间。 



- 6 - 
 

（二）废气 

（1）有组织废气 

①酞菁蓝 B 生产线有组织废气 

验收监测期间，酞菁蓝 B 车间配酸、酸胀、稀释废气喷淋出

口硫酸雾排放速率为 0.0054kg/h~0.0296kg/h＜2.54kg/h，排放浓度

为 2.7mg/m3~15.7mg/m3＜45mg/m³，满足《大气污染物综合排放标

准》（GB16297-1996）要求。 

酞菁蓝 B 生产线原料加料、干燥、 干燥出料、粉碎、拼混、

产品包装合并的排放总口排气筒（G4-2 排气筒）颗粒物排放浓度

排 放 速 率 在 0.136kg/h~0.234kg/h 之 间 ， 排 放 浓 度 在

9.8mg/m3~17.5mg/m3 之间，满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）要求。 

② 酞菁绿、低氯代铜酞菁生产线有组织废气 

低氯代铜酞菁、酞菁绿反应废气总排放口排气筒（G9-1 排气

筒）硫酸雾排放速率为 0.0009kg/h~0.0028kg/h＜2.85kg/h，排放浓

度为 0.7mg/ m3~1.7mg/ m3，满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）要求；氯气排放速率在 0.0001kg/h~0.0002kg/h

之间，排放浓度为低于检出限，满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）要求；氯化氢排放速率约为 0.0001kg/h，排放

浓度为低于检出限，满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）要求；氯苯类排放速率在 0.0001kg/h~0.0003kg/h

之间，排放浓度在 0.11mg/ m3~0.20mg/ m3之间，满足《大气污染

物综合排放标准》（GB16297-1996）要求。 

酞菁绿蒸馏废气排放口排气筒（G9-2 排气筒）氯苯类排放速

率在 0.0001kg/h~0.0002kg/h 之间，排放浓度在 0.18mg/ m3~0.36mg/ 
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m3 ＜ 60mg/ m3 之间，满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）要求。 

酞菁绿干燥、干燥出料、破碎、拼混、产品包装工序废气排

放总口排气筒（G9-3 排气筒）颗粒物排放浓度排放速率在

0.1167kg/h~0.1882kg/h 之间，排放浓度在 4.5mg/ m3~7.5mg/ m3之

间，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）要求。 

③ 硫酸钙、液体聚合氯化铝生产线有组织废气 

硫酸钙、液体聚合氯化铝生产线废气排放总口排气筒（G5-1

排气筒）氯化氢排放速率在 0.0008kg/h~0.0130kg/h 之间，排放浓

度低于检出限，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

要求；硫酸雾排放速率在 0.0044kg/h~0.0059kg/h＜0.75kg/h 之间，

排放浓度在 2.2mg/ m3~2.8mg/ m3 之间，满足《大气污染物综合排

放标准》（GB16297-1996）要求。 

④盐酸储罐有组织废气 

盐酸储罐废气依托三氯乙酰氯项目处理设施，其排气筒

（G13-1 排气筒）氯化氢排放浓度为低于检出限，排放速率在

0.0001kg/h 之 间 ， 满 足 《 大 气 污 染 物 综 合 排 放 标 准 》

（GB16297-1996）要求。 

2.厂界无组织废气验收监测 

验收监测期间，项目污染物颗粒物、氯化氢、氯气、硫酸雾、

氯苯类周界外浓度最高点均满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2 无组织排放监控浓度限值。 

（三）噪声 

验收监测期间，4 个厂界噪声监测点昼间、夜间噪声均满足《工

业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348—2008）3 类标准。 
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五、工程建设对环境的影响 

1.环境空气质量监测 

验收监测期间，项目所在区域新乐村的氯化氢、硫酸雾 1 小

时平均浓度和 24 小时平均浓度，氯气 1 小时平均浓度均能满足《环

境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 标准。 

2.地下水质量监测 

验收监测期间，项目所在区域那罡、那宅、合就的 pH 值、化

学需氧量、总硬度、氨氮、硫酸盐（SO4
2-）、氯化物（Cl-）、氯苯

等监测指标均符合《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）Ⅲ类标

准。 

六、验收结论 

项目环保审批手续齐全，工程变化内容不构成重大变化，纳

入竣工环保验收进行管理。项目能按照环评及批复要求建设了环

境保护设施，环保“三同时”工作基本得到落实，本次验收监测期

间污染物均能达标排放，并满足污染物排放总量控制要求。项目

符合竣工环保验收条件，不存在《建设项目竣工环境保护验收暂

行办法》（国环规环评〔2017〕4 号文）第八条规定的不合格内容，

本项目试运行期间未发生突发环境事件和环境保护投诉事件，验

收组同意项目一期工程第一阶段通过竣工环境保护验收。 

七、后续要求 

1.加强生产运行管理，健全环保管理体制，切实做好治理设施

的维护保养工作，使治理设施保持正常运转确保污染物达标排放；  

2.积极主动和当地生态环境部门配合；完善季度、年度监测计

划，按要求做好运营期的自行监测，确保各环保设施正常运行；

各项监测报告按时报备当地生态环境行政主管部门。 
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